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1 Jak korzysta¢ z instrukcji

Ta instrukcja warsztatowa zawiera wszystkie procedury dotyczgce demontazu i instalacji wszystkich
komponentéw modutu katowego.

Ta instrukcja musi by¢ takze zgodna z katalogiem czesci zamiennych tego konkretnego zawieszenia,
aby mona byto odnalez¢ okreslenia i numery czesci danych podzespotow.

Pt cuntty et
1

B 311.00111110 Bearing
2 311.00108001 1 Input Shaft
3 311.00118410 1 Bearing

Ryc. 1

Na tym przyktadzie pokazanym w katalogu czesci zamiennych, podano widok szczegoétowy wraz z tabelg podajaca:
Pozycje w spisie;
Numer czesci;
llos¢;

Opis.
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Konkretng czes¢ zamienng mozna rozpoznac¢ dzieki numerowi Czeéci Modelu napedu katowego,
podanemu na tabliczce znamionowej zawieszenia (Rys. 4 na ponizszym rysunku)

BRIST Axle

RAW © SN @
Type ®
Oil grade @ = ©

Max. Obcigzenie (w tonach)
Numer seryjny
Opis typu

Gatunek oleju

a A W N P

Wspétczynnik redukgiji

Ryc.2: Opis tabliczki znamionowej
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2 Uwagi na temat BHP

Zapobieganie wypadkom

Wiekszos¢ wypadkéw i obrazeh ciata w warsztatach zdarza sie z powodu niezastosowania sie do
prostych i podstawowych przepiséw BHP oraz w wyniku braku zachowania srodkéw ostroznosci.

Zatem, wiekszo$ci z niech mozna zapobiec: trzeba tylko unika¢ podanych przyczyn oraz postepowaé
zgodnie z zasadami nalezytej starannosci i zachowania ostroznosci.

Jednak, bez wzgledu na typ maszyny, jak zostata ona opracowana, zaprojektowana i wykonana, nie
mozna zapobiec wszystkim przyczynom wypadkéw.

Wypadkom mogg natomiast zapobiec uwazni i ostrozni pracownicy.

Swiadome zastosowanie sie do jednej prostej zasady BHP juz przyczynitoby sie do zapobiezenia wielu
powaznym wypadkom.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie wykonuj czyszczenia, smarowania ani konserwacji przy pracujgcym silniku.

Ogoblne zasady BHP
) Nalezy Scisle zastosowac sie do przepisanej procedury dotyczgcej prac konserwacyjno—remontowych.

o Nie nosi¢ pierscionkdéw, zegarkéw na reke, bizuterii, ani luznych, szerokich czesci
garderoby, jak krawaty, podarta odziez, apaszki, niezapiete koszule i inne elementy ubrania czy
odziez z otwartymi zamkami btyskawicznymi. Takie przedmioty mogtyby zosta¢ ztapane przez
ruchome elementy maszyny. Zalecamy noszenie odpowiednej odziezy ochronnej w celu
zapobiezenia wypadkom takiej, jak obuwie antyposlizgowe, rekawice ochronne, okulary ochronne,
hetmy itd.

) Nie wykonywaé zadnych prac na pojezdzie, gdy ktos siedzi na miejscu kierowcy, chyba ze
ta osoba bierze bezposrednio udziat w wykonywanych czynnosciach oraz ma stosowne
uprawnienia i kwalifikacje.

o Pojazd oraz jego osprzet mogg by¢ uruchamiane tylko z siedzenia kierowcy.
o Nigdy nie wykonuj zadnych prac na pojezdzie przy pracujgcym silniku, chyba, Ze jest to wymagane.
o Przed poluzowaniem przewodow gietkich [wezy], maski silnika, klapy bagaznika, zaworow
itd. nalezy wytaczy¢ silnik i upewni¢ sie, ze z uktadu usunieto cisnienie.
o Wszystkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane z zachowaniem szczegdélnej ostroznosci i
skupienia.
) Odtaczy¢ wszystkie akumulatory, a na wszystkich elementach sterowania umiesci¢

symbole ‘Prace konserwacyjne w toku’. Przed podnoszeniem nalezy zabezpieczy¢ — odpowiednio -
sam pojazd oraz ewentualnie osprzet pomocniczy.

o Hamulce nie dziatajg po ich recznym zwolnieniu przy wykonywaniu prac konserwacyjnych.
Z tego powodu nalezy zabezpieczy¢ przed staczaniem sie, stosujgc odpowiednie zabezpieczenia.

) Jesli trzeba podnosi¢ lub przesuwac ciezkie elementy, to nalezy przygotowac¢ odpowiednie
tancuchy wciggnikowe lub podobny osprzet, dopasowane do obcigzenia.

) Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ wobec os6b znajdujgcych sie w poblizu.

o Nigdy nie wlewac¢ benzyny ani paliwa dieslowskiego do duzych, otwartych pojemnikow

) Nigdy nie stosowac benzyny, paliwa dieslowskiego ani innych cieczy

tatwopalnych jako $rodka czyszczgcego. Stosowa¢ ogolnodostepne
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rozpuszczalniki, ktére sg niepalne i nietoksyczne.

) Przy stosowaniu sprezonego powietrza do czyszczenia elementdéw, nalezy nosi¢ okulary
ochronne, takze z zabezpieczeniem bocznym oczu.

o Ograniczy¢ wielko$¢ ci$nienia zgodnie z obowigzujgcymi/ miejscowymi/

krajowymi przepisami lub max. do 2.1 bar.
) Nie stosowac otwartego ognia do oswietlenia przy wykonywaniu robét ani do lokalizacji zrédta wycieku.
) Pracujgc pod pojazdem, nalezy sie poruszac sie z zachowaniem ostroznosci; nalezy nosic

na sobie odziez ochronng, solidny hetm, okulary oraz obuwie ochronne.

e Strefa wykonywania prac konserwacyjnych musi by¢ zawsze utrzymana w CZYSTOSCI i musi by¢
sucha. Nalezy natychmiast usuwac jakiekolwiek katuze wody lub rozlany olej.
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3 Symbole

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie zagrozenie zdrowia i zycia ludzi. Niestosowanie sie do tego
symbolu oznacza powazne uszkodzenia ciata i naruszenie zdrowia ludzkiego.

OSTRZEZENIE

Oznacza bezposrednie zagrozenie zdrowia i zycia ludzi. Niestosowanie sie do tego
symbol oznacza, ze mogtyby powstaé¢ powazne uszkodzenia ciata i naruszenie
zdrowia ludzkiego.

A PRZESTROGA

PRZESTROGA

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje. Niestosowanie sie do tej przestrogi
mogtoby prowadzi¢ do Izejszych obrazen ciata lub uszkodzen mienia.

WAZNE

Podaje informacje na temat wiasciwego postepowania produktu. Symbol ten nie
podkresla niebezpiecznych sytuacii.

A SRODOWISKO

SRODOWISKO

Podaje potencjalnie szkodliwe sytuacje dla srodowiska z uwagi na wykonywane
prace, konserwacje lub naprawy uktadu napedowego.

=>» Znaczenie: czynnos¢ do wykonania.
%  Znaczenie: wynik czynnosci.

a Znaczenie: prosze zwréci¢ szczegblng uwage.
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4 Instrukcje dotyczace okresowych czynnosci sprawdzajacych

Nalezy przestrzegac instrukcji okresowych zawartych w Instrukcji warsztatowej, aby zapewnic¢ niezawodne
dziatanie i dlugg zywotno$¢ jednostki napedowej katowej do petnej satysfakgiji.

Przy wszystkich zwyczajnych czynnosciach konserwacyjnych wykonywanych na pojezdzie:

Skontroluj wzrokowo Odpowietrznik pod katem wycieku oleju.
U Patrz rozdziat 7.1 (Instrukcje demontazu odpowietrznika).

Dokonaj wizualna inspekcji stanu stozkowych wtyczek.

O Patrz rozdziat 5.1 (Instrukcje demontazu zwezajacych sie wtyczek)

Skontroluj wzrokowo stan podzespotéw uktadu napedowego katowego (bez peknie¢ i smug na
skutek wstrzgsow).
Skontroluj wzrokowo wszelkie wyciekow oleju miedzy wszystkimi komponentami jednostki

napedowej katowe.

Skontroluj wzrokowo stan oston przeciwpytowych kotnierza (odlegto$¢ miedzy ostonami przeciwpytowymi
i napedem katowym, obecnosé¢ zabrudzeh lub niepozadanych przedmiotéw).

U Patrz rozdziat 9.1 (instrukcje demontazu kotnierza mechanicznego...) i rozdziat 12.1 (instrukcje
demontazu kotnierza zgbkowanego).
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5 Korki smarowania

5.1 Instrukcje dot. demontazu korkow smarowania

= Odkre¢ korki

Napefnij naped katowy 2,8 litra oleju klasy SAE 75W-90 (API-GL5).

5.2 Instrukcje dot. montazu korkow smarowania

= Wkreé korek spustowy (typ
magnetyczny) z momentem dokrecania
60NmM.

= Poczekaj na utwardzanie Loctite 243.
=>» Napetnij olej z portu napetniania.

= Whkreci¢ korek napetniania
momentem dokrecania 60Nm.

Zastosuj Loctite 243 zaréwno na korku spustowym i do napetniania. Przed
zakonczeniem utwardzania olej nie moze dosiega¢ do natozonej powierzchni Loctite.

Loctite 243 potrzebuje 1-2 godzin do 75% zestalenia.

BRIST
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6 Naped katowy z pokrywa
6.1 Instrukcje demontazu pokrywy

= Odkre¢ $ruby.

= Usun pokrywe.

11
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6.2 Instrukcje montazu pokrywy

= Zatéz pokrywe

Loctite 510 nalezy natozy¢ miedzy pokrywe i obudowe gtéwna

> = Sruby z momentem dociggajacym 10,4

32

2
%

Ryc. 8

12



o
jo2)
[}
2
[©]
+=
©’
X
>
o
[0
Q.
©
=
(]
=
o
=
]
=
N
%)
=
[¢]
=
=
3]
=
=
=
1%}
g
=
(2]
2]
=
]
=
0
>
(]
o
x
<
[
Z
o
om

Data 03/2017

Wersja 01

7 Odpowietrzni

Instrukcje dot. demontazu odpowietrznika

7.1

= Odkre¢ odpowietrznik z rury

przedtuzajgcej.

Ryc. 9

=>» Usuh rurke przedituzajgcy i podktadke

miedziang.

Ryc. 10

13
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14

7.2 Instrukcje dot. montazu odpowietrznika

=>» Zainstalowac¢ podktadke miedziang i
dokreci¢ rure przedtuzajgcg momentem
obrotowym 20 Nm.

Ryc. 11

Loctite 243 nalezy naktozy¢ na gwintowang czes¢ rury przedtuzajgcej.

= Wkreé odpowietrznik momentem
dokrecania 20Nm.

Ryc. 12

Podczas dokrecania rury przedtuzajgcej, upewnij sie, ze otwdr do znakowania na
rurze przedtuzajgcej jest skierowany w strone tylnej pokrywy, a nie w kierunku két
zebatych.

Loctite 243 nalezy naktada¢ na gwintowang cze$¢ odpowietrznika.
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=> Odkrec i usun wszystkie 18 Srub.

= Zdejmij pokrywe zamka za pomocag
narzedzia (301.20028410).

57 DTN

Data 03/2017

8 Tylna pokrywa

8.1 Instrukcje dot. demontazu tylnej pokrywy
Ogrzewaj przez 15 minut, gdy nie mozna jej otworzyc.

Ryc. 13

Wersja 01

15

Ryc. 14
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Ryc. 15

Waga pokrywy ok. 7 kg

Ryc. 16
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8.2 Instrukcje dot. montazu pokrywy tylnej

=>» Zainstaluj rownolegte kotki z uwzglednieniem
otwordw centrujgcych.

= Wymien koftki rownolegte w razie potrzeby.

Ryc. 17

WAZNE

Loctite 510 nalezy natozy¢ miedzy gtdwng obudowe a tylng pokrywe. Przed
natozeniem Loctite oczys¢ i odttus¢ powierzchnie, na ktérych zostanie natozony
srodek uszczelniajgcy. Natozyc¢ ciggly pasek szczeliwa na jedng z powierzchni.

17
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= Zamontuj Sruby momentem dokrecania

70Nm.
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Ryc. 18

Ryc. 19

WAZNE

Przed natozeniem Loctite oczyscic i odttusci¢ powierzchnie gwintowane, w ktérych

zostanie natozony szczeliwo. Natozy¢ ciggty pasek szczeliwa na jedng z powierzchni.

18
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= Zastosuj Loctite 510 na powierzchnie
gwintowang na tylnej pokrywie.

= Przykreé pokrywe blokujgcg na
moment 30Nm.

Ryc. 20

9 Instalacja watka zdawczego - obudowa gtéwna

9.1 Instrukcje dot. demontazu watka zdawczego do obudowy gtéwnej

= Odkrec i wyjmij srube specjalng.

19
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= Usun podktadke specjalna.

Ryc. 22

= Wymontuj podzespét z kotnierzem

mechanicznym z watka zdawczego.

Ryc. 23

= Usun pierscien
uszczelniajacy.

Ryc. 24

20



o
jo2)
[}
2
[©]
+=
©’
X
>
o
[0
Q.
©
=
(]
=
o
=
]
=
N
%)
=
[¢]
=
=
3]
=
=
=
1%}
g
=
(2]
2]
=
]
=
0
>
(]
o
x
<
[
Z
o
om

Data 03/2017

Wersja 01

= Odkrec srube
ustalajaca.

Ryc. 25

= Zdemontuj regulator tozysk za

pomocg (301.20028310).

Ryc. 26

21
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=>» Zdejmij pokrywe blokujgcg za pomocag
narzedzia (301.20028410).

Ryc. 27

Ogrzewaj przez 15 minut, gdy nie mozna jej otworzy¢.

= Odkrec Sruby z tbem gniazdowym,
aby usungc ptyte przeciwblokujaca.

\ ,‘" | ml i "‘l“

R
4\

Ryc. 28

22
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=>» Zdejmij ptytke
przeciwblokujaca.

4

HITISIRS

; I ’W ‘I “.
/ :‘“,w\l‘hwhlf,‘u
W=

=>» Zdejmij regulator tozysk za pomocg
narzedzia (301.20028210).

Ryc. 30

Instrukcje demontazu i montazu obudowy sg juz dane.

23
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=> Usun ostone z obudowy gtéwnej

= Zewnetrzny pierscien tozyska dolnego
pozostanie na pokrywie.

ot i——
< L _;:-"'-, == r;LC)
> ==

2=

(s _— TN

B -;;‘_

Ryc. 31

= Zdejmij zewnetrzny pierscien tozyska
dolnego z pokrywy za pomocg
Sciggacza.

Ryc. 32

= Wymontuj podzespdt watka zdawczego.

= Zewnetrzny pierscien gornego
tozyska pozostanie w obudowie gtdéwnej

Ryc. 33



BRIST

Wersja 01 Data 03/2017 BRIST Axle Systems S.r.l. | Instrukcja warsztatowa napedu katowego

=>» Zdejmij zewnetrzny pierscien
gornego tozyska z obudowy gtéwnej za
pomoca Sciggacza.

9.2 Instrukcje dot. montazu watka zdawczego do obudowy gtéwnej

=>» Zainstalowac regulator gérnego
tozyska za pomocg narzedzia
(30120028310)

Ryc. 35

25
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= Zamontuj $rube ustalajgcg, biorgc
pod uwage potozenie gérnego
regulatora tozyska.

Ryc. 36

Loctite 243 nalezy natozy¢ na srube ustalajgca

=>» Zainstaluj zewnetrzny pierscien
goérnego tozyska za pomocg narzedzia
(30120027810). Uderz za pomocg
plastikowego miotka.

Ryc. 37

26
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=> Zainstaluj podzespdt watka
zdawczego do obudowy gtéwnej. Przed
instalacjg watka zdawczego, nalezy
przestrzegac¢ instrukcji montazu
podzespotu watka zdawczego opisanej
w rozdziale 10.2.

Ryc. 38
= Zainstaluj pierscien zewnetrzny
tozyska dolnego za pomocg narzedzia
(301.20027810). Uderz za pomoca
plastikowego mtotka.

=>» Zainstaluj
ostone

Ryc. 40
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=>» Zainstaluj ptyte
przeciwblokujgca.

Ryc. 42
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Ryc. 43
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=> Zainstaluj regulator tozyska dolnego
za pomocg narzedzia (30120028210)

=>» Przykreé sruby z tbem gniazdowym
momentem dokrecania 6 Nm.
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= Przykre¢ pokrywe blokujgca, po
zamontowaniu przekfadni i ustawieniu
luzu.

Ryc. 44

Loctite 510 nalezy natozy¢ na gwint pokrywy blokujgce;j.
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= Zamontuj pierscieh uszczelniajgcy za
pomocg narzedzia (30120028110).
Najpierw zmontuj pier$cien
uszczelniajgcy i narzedzie przed
zatozeniem na obudowie gtéwnej. W
razie potrzeby uzyj plastikowego miotka.
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Data 03/2017

Wersja 01

=>» Zainstaluj podzespot kotnierza

mechanicznego na watek zdawczy.

Ryc. 46

=>» Zainstaluj podktadke

specjalna.

Ryc. 47

gdzie

=>» Zastosuj Loctite 510 tam,
pokazanego na czerwono.

7

Ryc. 48

Loctite 510 powinien by¢ natozony pomiedzy zeby wielowypustowe kotnierza

mechanicznego i dolne powierzchnie podktadek specjalnych, aby unikng¢ wycieku.
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= Wkre¢ srube specjalng do watka
zdawczego momentem dokrecania 200
Nm.

Ryc. 49

9.3. Opory toczenia

9.3.1 Opor toczenia przektadni odbiorczej

= Zamontuj zespdt watka odbiorczego

do pulpitu serwisowego. Nastepnie zat6z

klucz dynamometryczny na nakretke

zabezpieczajgcg. Nastepnie przekrec

A klucz swobodnie i zobacz wartos$é

‘ momentu  obrotowego. Ta warto$¢
powinna wynosi¢ 3-5 Nm.

Ryc. 50

9.3.1 Opér toczenia napedu katowego

= Umies¢ naped katowy tak, aby stykat
sie tylng pokrywg z  pulpitem
serwisowym. Nastepnie zatéz klucz
dynamometryczny na kotnierz wejsSciowy.
Nastepnie przekre¢ klucz swobodnie i
zobacz wartos¢ momentu obrotowego.
Ta wartos¢ powinna wynosi¢ 8-10 Nm.

1111112 @)

Ryc. 51
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10. Instalacja watka zdawczego

10.1 Instrukcje dot. demontazu tozysk watka zdawczego

= Zdejmij wewnetrzny pierscien i rolki
dolnego tozyska z watka zdawczego za
pomocg $ciggacza lub dzwigni.

Ryc. 52

=> Zdemontuj gérne tozysko z watka
zdawczego za pomocg sciggacza lub
dzwigni.

Ryc.53
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A WAZNE

WAZNE

Podczas uzywania $ciggacza nie wolno uszkodzi¢ profili rowkowanych lub zebatych
lub gwintu otworu z tylnej strony watka.

Jezeli pojawig sie uszkodzenia na profilach, to naped katowy nie bedzie dziatat
poprawnie.

10.2 Instrukcje dot. montazu tozysk watka zdawczego

= Zamontuj rolki i pierscieh wewnetrzny

gérnego fozyska za pomocg narzedzia

(301.20027710). Pierscien wewnetrzny
| zostanie zainstalowany przy pomocy
‘ prasy hydraulicznej.

Ryc. 54
= Zamontuj rolki i tozysko wewnetrzne
. tozyska dolnego za pomocg narzedzia
(301.20028010). Pierscien wewnetrzny
F”::EEL W o zostanie zainstalowany przy pomocy
~ ~ > prasy hydrauliczne;j.
—u_H |D/ h n
Hl
oz
Ryc. 55
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11 Instalacja watka odbiorczego - obudowa gtéwna

11.1 Instrukcje dot. demontazu watka odbiorczego do obudowy gtéwnej

=> Odkrec i usun Sruby

Ryc. 56

= Usun podzespét odbiorczy z
obudowy gtéwnej napedu katowego.

Ryc. 57

=> Zdejmij podktadke z obudowy gtéwne;j
napedu katowego

Ryc. 58
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11.2 Instrukcje dot. montazu watka odbiorczego do uktadu obudowy gtéwnej

= Zamontuj te samg podktadke, ktéra
byta zdemontowana z obudowy gtéwnej,
jesli obudowa gtéwna i obudowa tozyska
nie sg wymieniane.

= Podczas instalacji wazne jest
ustawienie otworéw dystansowych

Ryc. 59

A WAZNE

= Wymiar montazowy przektadni odbiorczej (A) = 230 (stata wartosc)
=>» Zmierz grubos¢ tozyska. (B)

= Odczytaj wartos¢ C z przedniej powierzchni obudowy tozyska. Te warto$¢ mozna
réwniez znalezé napisang odrecznie na odlewanej powierzchni obudowy tozyska.
Zobacz ryc. 61.

=>» Odczytaj wartos¢ D z przedniej powierzchni obudowy gtéwnej. Te wartos¢ mozna
réwniez znalez¢ napisang odrecznie na odlewanej powierzchni obudowy gtéwne;j.
Zobacz ryc. 62.

>
=> Grubos¢ podktadki = (A+B+C)-D

= Zmierz tozysko i odczytaj wartos¢
"B".

Ryc. 60
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Wersja 01 Data 03/2017

=>» Odczytaj wartos¢ "C" na
zaznaczonym obszarze

Ryc. 61

= Odczytaj wartos¢ "D" na
zaznaczonym obszarze

Ryc. 62

= Wkre¢ sruby momentem dokrecania
120 Nm

=> Loctite 510 nalezy natozy¢ po obu
stronach podktadki.

Ryc. 63

WAZNE

Loctite 510 nalezy natozy¢ po obu stronach podkiadki.
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12 Instalacja watka odbiorczego

12.1 Instrukcje dot. demontazu watka odbiorczego

= Wykre¢ Srube nakretki
zabezpieczajgcej.

T

Ryc. 64

=» Odkre¢ i usun nakretke
zabezpieczajgcg za pomoca
standardowego narzedzia.

Ryc. 65

= Wymontuj podzespdt kotnierza
zgbkowany i ostone przeciwkurzowa.

Ryc. 66
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=>» Usun pierécien uszczelniajacy z
obudowy tozyska.

= Zdemontuj obudowe tozyska i tozysko
gorne z watka odbiorczego, tozyska i
podktadki  ustalajgce za  pomoca
Sciggacza.

Ryc. 68

A\ PRZESTROGA

Ciezar obudowy tozyska i fozyska ok. 8 kg.
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= Zdejmij wewnetrzny pierscien i rolki
gornego tozyska z obudowy tozyska za
pomocg narzedzia (301.20027710).
Uderz za pomocg plastikowego mtotka.

Ryc.69

=>» Zdejmij zewnetrzny pierscien gérnego
tozyska i rolki z obudowy tozyska.

Ryc.70

= Wyjmij przektadki dystansowe z watka
odbiorczego.

Ryc.71
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,F? = Na koniec zdemontuj rolki i pierscien
/ wewnetrzny tozyska dolnego za pomocg
Sciggacza lub dzwigni.

A WAZNE

WAZNE

Podczas uzywania $ciggacza nie wolno uszkodzi¢ profili rowkowanych lub zebatych
lub gwintu otworu z tylnej strony watka.

Jezeli pojawig sie uszkodzenia na profilach, to naped katowy nie bedzie dziatat
poprawnie.
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12.2 Instrukcje dot. montazu watka odbiorczego

= Zamontuj pierscien wewnetrzny i
watek ftozyska dolnego na walek
odbiorczy za pomocag narzedzia za
pomocag prasy hydraulicznej.
(301.20027610).

Ryc. 73
= Zamontuj pierécien zewnetrzny
tozyska dolnego do obudowy tozyska za
< pomocg harzedzia (301.20027510).
) TL Uderz w niego plastikowym mtotkiem.
— :
Ryc. 74
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= Zamontuj zewnetrzny pierscien
gornego tozyska do obudowy tozyska za
pomocg nharzedzia (301.20027410).
Uderz w niego plastikowym mtotkiem.

Ryc. 75

= Zamontuj te same przektadki
ustalajgce, ktore zostaty zdemontowane
z watka odbiorczego, jesli nie zmienite$
obudowy tozyska (PN 311.00110801)

= Jesli obudowa tozyska zostanie
zastgpiona nowg, nalezy zainstalowac
nowe przektadki dystansowe, ktére bedag
miaty catkowita grubos¢ 24,5 mm.
Nastepnie postepu;j zgodnie z
instrukcjami na stronie 45, aby uzyskaé

wymagane momenty obrotowe,
zmieniajgc ustawienie catkowitej grubosci
przekfadki.

Ryc. 76

= Zi6z watek odbiorczy do obudowy
tozyska.

Ryc.77
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=>» Zainstaluj wewnetrzny pierscien i rolki
goérnego tozyska za pomocg narzedzia
(301.20027710) za pomocg prasy
hydrauliczne;j.

=> Zainstalowa¢ podzespot kotnierza
zgbkowanego.

Ryc. 79

Ztozy¢ aplikator Loctite 510 miedzy zeby wielowypustowe zespotu podstawy
kotnierza zgbkowanego i dolne powierzchnie nakretki zabezpieczajacej, aby unikngé
wycieku.
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= Wkreci¢ nakretke zabezpieczajgca
momentem dociggajgcym 800 Nm.

Ryc. 80

A WAZNE

=>» Zmierz opér toczenia. Musi by¢ pomigedzy momentami obrotowymi 3-5 Nm.

=>» Jesli moment obrotowy przekracza 5 Nm, nalezy zastosowac¢ grubsze podktadki
dystansowe

= Rozpocznij od ryc.73

=> Jesli moment obrotowy jest mniejszy niz 3 Nm, uzyj cienszych podktadek
nastawczych

= Rozpocznij od ryc.73

= Sprawdz 9.3, jak zmierzy¢ opor toczenia.

A PRZESTROGA

Do pomiaru momentu obrotowego nie nalezy montowaé uszczelnienia.

=>» Zdejmij nakretke
zabezpieczajaca.

\\\ I\ ‘)

) ll|
A

Ryc. 81
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=>» Zamontuj uszczelnienie za pomocg

narzedzia (301.20028110) za pomocyg
plastikowego miotka.

Ryc. 82

= Wkre¢ nakretke zabezpieczajgca
momentem dociggajgcym 800 Nm.
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= Whkreé nakretke Sruby
zabezpieczajgcej momentem dokrecania
6 Nm

Ryc. 84
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13 Pomiar luzu

13.1 Instrukcje dot. montazu podzespotu watka odbiorczego

= Odkre¢ Sruby.

=> Usun pokrywe.
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Wersja 01 Data 03/2017

=>» Zainstaluj stojak magnetyczny
pomiedzy otworami odpowietrznika i

pokrywy.

=>» Zainstaluj komparator do stojaka
magnetycznego.
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= Umie$¢ sonde komparatora tak, aby
rég przekfadni odbiorczej byt ustawiony
na 90°, co jest pokazane czerwong
kropka w Ryc. 86.

N

Ryc. 89

WAZNE

Upewnij sie, ze komparator jest zamontowany w odpowiednim miejscu, aby odczytac¢
prawidiowg wartosc¢ luzu.

= Przymocuj koto wejsciowe i obrdc
zgodnie z ruchem wskazowek zegara
przekfadnie odbiorczg az do "klikniecia".
Po tym ustawi¢ komparator na warto$¢
"zero".
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= Przekre¢ przeciwnie do biegu
wyjsciowego, az ustyszysz "klikniecie",
nadal ustawiajgc przektadnie odbiorczg.
Spéjrz na komparator i to jest twoja
wartos¢ luzu. Jesli nie miesci sie w
zakresie wartosci oczekiwanej, wykonaj
regulacje za pomocg regulatorow fozysk.

Wartos¢ luzu musi by¢ w zakresie 0,13 mm-0,18 mm.

Upewnij sie, ze przektadnia odbiorcza jest wczesniej zamocowane w tej samej
pozycji. Jesli jest w jakis sposdb zostata przesunieta, pomiar nalezy wykonac¢
ponownie.
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14 Narzedzia specjalne

Lista narzedzi potrzebnych do montazu i demontazu napedu katowego.

Numer Opis Rozdziat | Rysunek
czesci
narzedzia

301.20027410 Narzedzie do 12.2
tozysk

301.20027510 Narzedzie do 12.2 e
tozysk | A \

301.20027610 Narzedzie do 12.2
tozysk

301.20027710 Narzedzie do 10.2-12.2 7R,
tozysk 7

301.20027810 Narzedzie do 9.2
tozysk
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Numer Opis
czesci
narzedzia
301.20027910 Narzedzie do
tozysk

301.20028010 Narzedzie do

tozysk

301.20028110 Narzedzie do

uszczelnien

301.20028210 Narzedzie —
regulator

301.20028310 Narzedzie —
regulator

BRIST
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N
10.2 '

92-12.2 .

9.1-92 -

91-9.2
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Numer Opis Rozdziat | Rysunek
czesci
narzedzia
301.20028410 Narzedzie ()
~—
e
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